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MARTEAU RIVOIR TRIMATIÈRE

Tête en acier carbone Traitement après revenu : - dureté comprise entre 52 et 59 HRC - 
profondeur de trempe de 46 HRC à 3 mm de la surface de choc - dureté toujours inférieure 
à 35 HRC (élimine les risques de cassure) Marteau tri-matière : 1) Fibre de verre (résiste 
aux changements d’environnement) 2) Polypropylène (moins de vibrations) 3) SEBS (pour 
le surmoulage) Tête polie et conique. Sécurité de l’outil assurée par une liaison tête manche 
avec une résine epoxy. Insert technique en fibres de verre assure la rigidité de l’outil. 
Surmoulage du manche, emmanchement haute sécurité. Manche ergonomique avec bout 
élargi, évite l’échappement du marteau lors de son utilisation.

Description

Réf. EAN  Forme
 Section 

 mm
 Longueur de tête 

 mm
 Longueur 

 mm
 Poids 

 g  Manche
845303 3660338075797 Marteau rivoir 32 100 308 665 Tri-matière
845304 3660338075803 Marteau rivoir 36 106 332 795 Tri-matière
845305 3660338075810 Marteau rivoir 40 110 337 1010 Tri-matière

Caractéristiques


