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(l) d d1 s

06T1 6,9 3,970 2,20 1,98
0902 9,5 5,560 2,50 2,38
1102 11,0 6,350 2,90 2,38
16T3 16,5 9,525 4,50 3,97
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re f min f max ap min ap max

TCMT 06T102E-FF2 ● 0,2 0,08 0,12 0,2 1,5
TCMT 06T104E-FF2 ● ● 0,4 0,15 0,23 0,4 2,0
TCMT 090204E-FF2 ● ● ● 0,4 0,10 0,23 0,4 2,5

TCMT 110202E-FM ● ● ● ● ● 0,2 0,08 0,12 0,2 2,0
TCMT 110204E-FM ● ● ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,4 2,0
TCMT 110208E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,30 0,8 2,5
TCMT 16T304E-FM ● ● ● ● ● 0,4 0,10 0,25 0,4 3,0
TCMT 16T308E-FM ● ● ● ● ● 0,8 0,10 0,35 0,8 3,0

TCMT 16T308E-RF ● 0,8 0,15 0,40 1,0 4,0

TCMT 16T308E-RM ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,40 1,0 4,0
TCMT 16T312E-RM ● ● ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,5 4,0

TCMT 110204E-UR ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,4 3,0
TCMT 16T304E-UR ● ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,4 3,0
TCMT 16T308E-UR ● ● ● ● 0,8 0,08 0,30 0,8 3,0
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INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR TURNING

● Stock assortment   ○ Non-stock assortment         All dimensions [mm]
See latest price list for current availability

New item in the assortment

Dimensions

Ch
ip-

br
ea

ke
r Grade Radius Feed/rev. Depth of cut


