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[j] PR A ME T ® Dostgpne na rr’lagazynie, o Ograniczoqy dostep, [ ] Dosteppe na mfigazynie od 1.4.”2014 O Ogran!czony dpstep od 1.4.201 4
® Raktarozott tétel, O Nem raktdrozott tétel, m Raktarozott tétel 2014.04.01-t6] O Nem raktarozott tétel 2014.04.01-t6

Aktualny dostep asortymentu jest okreslony przez obowigzujacy cennik / /Az aktudlis vélaszték az érvényes drlistaban megadva
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Tabela nr. 4

4 sz. tablazat

- Mocowanie Grupa obrabianego materiafu
g A rogzités rendszere Megmmunkalt anyagok
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Gigbokose skrawania / Fogasmélység 2, [mm]

Gighokose skrawaria | Fogasmélység a, [mm]

3

Glebokoss skrawania / Fogasmelység a, [mm)

3

Glebokosé skrawania / Fogasmelység a, [mm)

Zakres prawidiowego tamania wiéra
Mikodési diagramm

GEOMETRIA PLYTKI - MOCOWANIE ISO S

VALTOLAPKA GEOMETRIA - A ROGZITES RENDSZERE ISO S

Plytka / Hasznalatos valtolapkék:

SCMT

Opis
Leiras

20,0 m& - geometria przeznaczona do super ciezkiej obrabki zgrubnej
- gléwny obszar zastosowania - materiaty grupy P oraz M
160 \ - alternatywnie - do materiatow z grupy K
' \ - ostrze wzmocnione fazka
12,0 I - nehéz nagyolds
- 16 alkalmazasi tertilet - P és K anyagcsoportok megmunkalasa
- egyéb alkalmazasi teriilet - M anyagcsoport megmunkaldsa
8,0 - stabil felsd keriileti élszalag
- folytonos és megszakitott vagds
40 -
Zakres parametrow / Megmunkalasi paraméterek tartomanyai:
0 04 08 12 16 20 f 0,70 + 1,40 [nm/obr] / [mm/ford]
Posuw / Elétolas f [mm/obr]  [mm/ford] ap 4,0 +18,0 [mm]
Zakres prawidiowego famania wiéra Opis Plytka / Hasznalatos valtélapkak:
Mikodési diagramm Leiras CCMT, DCMT
35 - toczenie wykanczajace i super-wykariczajace
’ - pierwszy wybor PiM
30 - drugi wybor - K
' - alternatywne zastosowanie N i S
25 = - obrobka ciagta
20 - finom és simitd esztergéldshoz
- f6 alkalmazds - P és M csoport
15 - masodlagos alkalmazds - K csoport
- feltételes alkalmazds - N és S csoport
1,0 - folyamatos vdgés
05 Zakres parametrow / Megmunkalési paraméterek tartomanyai:
f 0,05 + 0,23 [mm/obr] / [mm/ford]
0 005 o1 015 02 025 03
Pos Elétolas ! f
suw / Elétolas f [mm/obr] / [mmiford] ap 02+ 2Y 0 [mm]
Zakres prawidtowego famania wiora Opis Plytka / Hasznalatos valtélapkak:
Mikodési diagramm Leirds CCMT, TCMT, VCGT, VCGX, WCGT
10,0
- pozytywna geometria z niskimi oporami skrawania
- toczenie wykanczajace | super-wykanczajace
80 - gléwne zastosownaie: obrobka materiatow z grupy PM i K
- obrobka ciggta
60 - pozitiv geometria kis forgacsolasi ellendlléssal
- finom és simitd esztergélashoz
40 [FF2 - 16 alkalmazas- P, M és K csoport megmunkalando anyagai
- folyamatos vdgés
\
20
\ Zakres parametrow / Megmunkalasi paraméterek tartomanyai:
0 02 04 06 08 f 0,05 + 0,28 [mm/obr] / [mm/ford]
Posuw / Elétolas f [mm/obr] / [mmi/ford]
a, 0,15+ 3,0 [mm]
Zakres prawidiowego famania wiéra Opis Plytka / Hasznalatos valtélapkak:
Mikodési diagramm Leiras CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, VBMT, WCMT
70 - obrobka wykariczajaca i $rednia, wytaczanie
- pierwszy wybor: PiM
60 - drugi wybor: K
T | - alternatywne zastosowanie: S
50 - obrobka ciagta i lekko-przerywana
40 — - simitds és kbzepes nagyolds, furds
( - f6 alkalmazds - P és M csoport
30 - méasodlagos alkalmazas - K csoport
- feltételes alkalmazds - S csoport
20 - folyamatos és enyhén megszakitott vagas
10 Zakres parametréw / Megmunkalasi paraméterek tartomanyai:
0 01 02 03 04 05 06 f 0,08 + 0,45 [mm/obr] / [mm/ford]
Posuw / Elétolas f [mm/obr] / [mmy/ford] a 02+ 4’ 0 [mm]

W{6 alkalmazasi terilet

P

B gtéwny obszar zastos. N alternatywne zastos. [ warunkowe zastos.
N egyéb alkalmazasi terllet [ feltételes alkalmazasi teriilet
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